ASOCIATIA DE ACREDITARE DIN ROMANIA - RENAR

Bucuresti, Str. Plugarilor nr. 18, sector 4, cod 040443
CIF RO 4311980
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CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LE 010

Asociatia de Acreditare din Romania — RENAR, fiind recunoscuta ca Organism
National de Acreditare prin OG 23/2009, prin prezentul certificat atesta ca:

MICRO - TOP CONSULTING ENGINEERING & SERVICE SRL
Bucuresti, Str. Gh. lonescu Sisesti nr. 221-223, sector 1
prin
Laboratorul de Metrologie

satisface cerintele SR EN ISO/CEl 17025:2005 si este competenta s& efectueze
activitdti do ETALONARI, asa cum se detaliazé in Anexa la prezentul certificat de
acreditare.

Aceasta acreditare este mentinuta cu conditia indeplinirii in mod continuu a criteriilor
de acreditare stabilite de Asociatia de Acreditare din Romania - RENAR.

Prezentul certificat este insotit de Anexa nr. 1 (3 pagini), parte integranta a acestuia.
Pentru verificarea validitatii certificatului de acreditare inclusiv a Anexei, se consulta
website-ul RENAR, www.renar.ro.
Data acreditarii initiale: 22.12.2008
Data actualizarii: 31.01.2011
Data expirarii acreditarii: 21.12.2012

DIRECTOR GENERAL PRESEDINTE AL CONSILIULUI DE ACREDITARE

Cristian Dorin NICHITA prof. univ. dr. ing. loan POPESCU
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Reproducerea partiald a prezentului certificat este interzisa.



Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 010
Data emiterii Anexei nr. 1: 31.01.2011

Laboratorul de Metrologie

Bucuresti, Str. Gh. lonescu Sisesti nr. 221 — 223, sector 1

apartinand de S.C. MICRO — TOP CONSULTING ENGINEERING & SERVICE S.R.L.

A. Etalonari in localuri permanente

Marime masurata/

CMC

: Conditii de masurare "
obiect supus odi Observatii
Crt. x ’ Incertitudine de | procedura :
etalonarii Domeniul de masurare o, |~
1 2 3 4 5 6
Lungime L este lungimea masurata
/PEMTLM 10
Calibre filetate - filete ISO 14978;

1 | externe (diametru 1mm la 100 mm | 0,7 um +0,7*10%L ISO 14253-2
mediu) EA- 10/10
Calibre filetate - filete & & or:

2 | interne (diametru 14mm la 90 mm 0,9 ym + 0,5*1 0°+L SO 14253_'2
iedn) EA- 10/10

: ; /PE MT LM 09

3 | Calibre netede — inel 3mm la 14 mm 1.5 um+ 0.2*10°*L ISO 14978;

i ISO 14253-2
) ; /PE MT LM 09

4 | Calibre netede—inel | 4,0 13 100mm | 0,8 um+0,6*10° "L ISO 14978:

{dameti) SO 14253-2
: ; /PE MT LM 09

g | Calibre netede —inel | 404 0 13 480mm | 0,6 um+ 1.4*10°4L ISO 14978;

(et ISO 14253-2
. /PE MT LM 09

g | Calibre netede — 001 12 100mm | 0.4 pm+1*10°*L ISO 14978;
tampon (diametru) mm ISO 14253-2

. | Caiibre netede 00tmm . 100mm | 0.4pum+ 14100 g el
sferice (diametru) 100mm 150mm 0.7 pm + 0.6*1 0L 1SO 14253_22

/PE MT LM 07
ISO 14978;
8 | Cale plan paralele 0.5mm la 100 mm 0,35 um + 1*10° *L ISO 14253-2
ISO 3650
/PE MT LM 07
ISO 14978;
9 | Cale plan paralele 101 mm la 680 mm 0,4 pm + 1*10° *L ISO 14253-2
ISO 3650
/PEMT LM 11
10 | Micrometre Omm la 475mm 0,7 um + 1.1*10°*L ISO 14978;
ISO 14253-2
Traductori lineari,
Comparatoare
mecanice cu cadran; /[PE MT LM 08
11 | comparatoare cu 0 mm la 100mm 0,8 ym + 1.4*10° *L 1ISO 14978;
afigare  digitala si 1ISO 14253-2
comparatoare cu
palpator orientabil
/PEMTLM 12
wnB ISO 14978
12 | Sublere 0 mm la  1000mm 7 pm+4*107 "L ISO 14253-2
Eillit?c;?mensionale E !ﬁgg;r'iéh;s‘l '
13 (parametiii canform 0mm la 1400 mm 0.6 um + 0.9"10™*L ISI(S)(1341215§12
ISO 1101 si distante)
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Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 010
Data emiterii Anexei nr. 1: 31.01.2011

ik MEJLT;::" :us:L::té’ =2 tudi Condif de mbsiware’ | opaeivi
Crt. etalonarii Domeniul de masurare ;;T:;t;trzd;:;::é I procedura )
1 2 3 4 5 6
Abateri de forma la
Cilindru exterior, /PE MT LM 15
14 cilindru interior, sfera, 0 mm 355 mm* 0 G ISO 4291,
emisfera omm la  2mm™ B ISO 14978,
(circularitate) ISO 14253-2
B. Etalonari la fata locului
Marime masurata/ cmMmc Conditii de
g:t obiect supus - 2 Incertitudine de mésurare / Observatii
* etalonarii Domeniul de masurare etalonate extinal procedura
1 2 3 4 5 6
Lungime
/PE MT LM 02
ISO 10360-2;
:gg lgggg; Domeniul de
Masini pentru ISO 103604; | ESIEE
1 | masuratin 0 mm la 1515mm | 0.3 um + 0.43*10°*L ISO 10360-5; diiional
trei coordonate ISO/DIS 10360-7 | - @9°0E
ISO/TS 23165
GPS: masurat
ISO 14978;
ISO 14253-2
Domeniul de
2 ; masurare se
Masini de masurat in 1515 - /PE MT LM 02 refera Ia
2 | coordonate fara 0 mm la i 0.3 pm + 0.43*10™*L | SRENISO 10360-7; disdonala i
contact - optice SR EN ISO 10360-2 9
volumul
masurat
Domeniul de
Masini pentru IPEMT LM 73_ masurare se
masurat in 1515 o VDI/VDE 2617; .| referala
3 0 mm la 0.3 um+ 0.43*107*L | SRENISO 10360-2; : .
coordonate — Brate mm SR EN ISO 10360-5. | diagonala in
de masura articulate ASME B89 .4.22 " | volumul
i masurat
Masini pentru /PE MT LM 03
masurat in ISO/TS 23165
4 | coordonate - masini 0 mm la  900mm | 0.3 pm + 0.43*10°*L GPS;
pentru masurat o ISO 14978;
coordonata verticala ISO 14253-2
Masini pentru
5 coordonle - masi G . B B | DR | EOdent
pentru masurat o e ' ISO 14253-2
coordonata
orizontala
: /PE MT LM 06
g | Finieckoare de Omm  la 1000mm | 5 pm +0,8*10°L ISO 14978:1SO
b 14253-2
Abateri de forma la
Masini pentru CEiS /PE MT LM 04
7 | masurat 1SO 12181 0.06 pym ISO 14978;ISO
Circularitatea 14253-2
Masini pentru Conform /PE MT LM 04
8 | masurat BS EN ISO 0.04 ym ISO 14978;
rugozitatea 12179:2001 ISO 14253-3
/PE MT LM 16 *este pentru
_ ISO 8512-1 obiect
Mese de trasaj si de 0.1m 15 m* '
9 ; la . 0.2 um ISO 8512-2, **este pentru
contral{planeitate) S L2 ISO 14978, marimea
ISO 14253-2 masurata
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Anexa nr. 1 la Certificatul de Acreditare nr. LE 010

Data emiterii Anexei nr. 1: 31.01.2011

Nr Marime masurata/ cCMC Conditii de
; obiect supus : } Incertitudine de mésurare / Observatii
it etalonarii Domeniul de masurare efalenare extinsi procedura
1 2 3 4 5 8
Duritate
[PEMTLMO5R | Metoda
Masini/aparate EN ISO 6508 -2 indirecta.
pentru EN ISO 6508 -1 Comparare
10 masurat duritatea - 20 HRC la. 70 HRC 0.5HRC ISO 14978; cu masuri
Rockwell ISO 14253-2 etalon de
duritate.
Sfarsit document
DIRECTOR GENERAL

Cristian Dorin NICHITA
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